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con componentes mayotritarios,
so‘\‘s’ minoritarios, microcomponentes y colorantes

Cometido:

Carga automatica de 2 lineas de mezcla
do con:

e Componentes mayoritarios desde Big
Bags y sacos.

e Componentes minoritarios desde Big
Bags y sacos.

e Pesaje de microcomponentes en
bascula de laboratorio y transfer sin
residuos a los mezcladores.

e Colorantes directamente al
mezclador.

Solucion:

e Componentes mayoritarios con
dosificacion automatica, pesada y
transporte desde Big Bags con
basculas de aspiracion situadas
sobre los mezcladores.

e Componentes minoritarios con
dosificacion automatica y pesada
mediante basculas sustractivas
directamente al mezclador.

e Microcomponentes; puesta a
disposicion mediante dosificacion
manual con basculas de laboratorio y
transfer automatico sin residuos
directamente al mezclador.

e Colorantes: dosificacion automatica
mediante basculas diferenciales
directamente al mezclador.

¢ Rellenado del depésito de pesada
mediante transporte neumatico por
aspiracion.




Sus Ventajas:

¢ Funcionamiento 24 horas/dia.
e Numero ilimitado de féormulas.

e Numero de componentes por férmula,
en esta caso 20.

e Tamaio del lote, en este caso 750 kg.
¢ Tiempo de dosificacion por lote 30 min.
¢ Valores nominales de 2,0 a 240 kg.

e Gran precision de dosificado, superior
a 1% del valor nominal de dosificacion.

¢ Manejo del producto libre de polvo.

¢ Formacion de lotes sin mezcla de
productos

e Costos de personal reducidos
¢ Sistema de control basado en PC con
gestion de formulas.

e Garantia de 3 aflos con contrato de
mantenimiento

Su Beneficio:

e Mejora de la calidad del producto.

e Auimento de la productividad.

e Reduccion de costes de produccion.
e Funcionamiento limpio, sin de polvo.
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